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Steckerteil fair eine optische Steckverbindung, Verfahren zum 
Verbinden eines Steckerteils mit dem Bnde eines Lichtwellenlei- 
terkabels und Vorrichtung isur Durchfuhrung des Verfahrens 

Die Erfindung betrifft ein Steckerteil fur eine optische Steck- 
verbindung gemass dem Oberbegriff von Anspruch 1. Die Hauptauf- 
gabe des Steckerteils besteht ersichtlicherweise darin, eine 
zugfeste Verbindung zwischen dem Steckerstift und dem Lichtwel- 
lenleiterkabel zu gewahrleisten. Dabei sollte eine Montage auch 
unter feldmassigen Bedingungen moglich sein. 

Es bestehen grundsatzlich zwei Moglichkeiten, wie ein Lichtwel- 
lenleiterkabel an ein Steckerteil angeschlossen wird. Das Licht- 
wellenleiterkabel kann als sogenannter Pigtail bereits werksei- 
tig mit dem Steckerteil konf ektioniert werden, so dass lediglich 
noch das Ende des Pigtails durch eine Schweissverbindung an ein 
Netz angeschlossen werden muss. Alternativ kann jedoch werksei- 
tig auch nur ein Faserstummel in den Steckerstift eingesetzt 
werden, wobei die Schweissung mit dem Lichtwellenleiterkabel un- 
mittelbar am Steckerteil erfolgt. Fur letztere Methode geeignete 
Steckerteile sind beispielsweise in der W096/31795 oder in der 
EP 864 888 beschrieben. Zum Ansetzen der Schweisselektroden sind 
dabei spezielle Offnungen oder Aussparungen vorgesehen. 

Ein Nachteil bei der bekannten Schweisstechnik am Faserstummel 
besteht darin, dass die Schweissstelle selbst schwer zuganglich 
ist und dass auch eine Beobachtung des Schweissvorgangs er- 
schwert ist. Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung, ein Stek- 
kerteil der eingangs genannten Art zu schaffen, das besonders 
fur die Schweisstechnik am Faserstummel geeignet ist, wobei die 
Schweissoperation selbst moglichst ungehindert und bei guten 
Sichtbedingungen durchgefiihrt werden kann. Sowohl die Vormonta- 
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ge, als auch die Endmontage des Steckerteils sollen dabei 
schnell und ohne aufwendige Hilfsmittel durchfuhrbar sein. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemass mit einem Steckerteil ge- 
lost, das die Merkmale im Anspruch 1 auf weist . Der Steckerstift 
selbst kann dabei unabhangig von seiner Lagerung oder Beschaf- 
fenheit im Stif taufnahmeabschnitt vormontiert werden. Das am Ge- 
lenk ausschwenkbare Mantelteil ermoglicht auf besonders einfache 
Weise eine Freilegung nnd damit eine Zuganglicnkeit der 
Schweissstelle am Faserstummel . In bestimmten Fallen konnte das 
schwenkbare Mantelteil aber auch im Zusammenhang mit der Konfek- 
tionierung von Pigails vorteilhaft sein. 

Besonders vorteilhaft besteht die gesamte/ Stif thai terung aus we- 
nigstens zwei Schalenteilen, die entlang der Langsmittelachse 
zusammensetzbar sind, wobei jedes Schalenteil ein schwenkbares 
Mantelteil auf weist. Die Schalenteile lassen sich einfach her- 
stellen und konnen urn den Steckerstift geschlossen werden. Es 
ware aber selbstverstandlich auch denkbar, die Stif thalterung 
zumindest im Bereich des Stif taufnahmeabschnitts einstuckig aus- 
zubilden. 

Die schwenkbaren Mantelteile konnen gesamthaft den Kabelaufnah- 
meabschnitt bilden und am Gelenk mit dem Stif taufnahmeabschnitt 
verbunden sein. Alternativ ware es aber auch denkbar, dass das 
schwenkbare Mantelteil sich nur uber eine Teillange des Kabe- 
lauf nahmeabschnitts erstreckt . 

Herstellungstechnisch ergeben sich besondere Vorteile, wenn die 
Stif thalterung aus zwei identischen Schalenteilen besteht, die 
auf einer durch die Langsmittelachse verlaufenden Ebene zusam- 
mensetzbar sind. Auf diese Weise mussen nicht unterschiedliche 
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Typen von Schalenteilen hergestellt werden, well die Stifthalte- 
rung mit zwei identischen Schalenteilen zusammenbaubar ist. 

Fur die Verbindung benachbarter Schalenteile konnen an ihren Be- 
ruhrungsflachen ineinandergreif ende Vorsprunge und Ausnehmungen , 
insbesondere konische Zapfen und Zapfenof fnungen vorgesehen 
sein. Je nach der gewahlten Konizitat konnen die beiden Schalen- 
teile durch leichten Druck zusammengefiigt werden. Da die Stift- 
halterung in der Regel noch in ein Steckergehause eingesetzt 
werden muss, ist es besonders zweckmassig, wenn wenigstens ein 
konischer Abschnitt auf der Aussenseite der Stif thalterung vor- 
gesehen ist, welcher in eine korrespondierende Konusaufnahme am 
Steckergehause einpressbar ist. 

Die Stifthalterung besteht vorteilhaft aus einem Kunststof f mate- 
rial, wobei das Gelenk ein Filmscharnier ist. Ersichtlicherweise 
kann derart im Spritzgiessverf ahren das schwenkbare Mantelteil 
einstuckig mit den ubrigen Teilen ausgebildet werden. Bei rich- 
tiger Wahl des Kunststoff s und bei richtiger Dimensionierung 
lasst sich eine ausreichende mechanische Belastbarkeit des Film- 
scharniers erreichen, ohne dass die Gelenkeigenschaften beein- 
trachtigt werden. 

Bei optischen Steckverbindungen ist es ublich, dass zur Auf- 
rechterhaltung einer dampfungsf reien Lichtubertragung unter ver- 
schiedenen mechanischen Bedingungen der Steckerstift axial vor- 
gespannt ist. Im vorliegenden Fall kann der Steckerstift unter 
axialer Federvorspannung begrenzt verschiebbar im Stiftaufnah- 
meabschnitt gelagert sein. Alternativ ist es aber auch denkbar, 
dass der Steckerstift fe'st im Stiftaufnahmeabschnitt gehalten 
ist und dass am Kabelaufnahmeabschnitt wenigstens ein axial fe- 
dernder Bereich vorgesehen ist. Eine vergleichbare Losung ist 
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beispielsweise auch in der eingangs erwahnten EP 864 888 be- 
schrieben. 

Fur die verschiebbare Lagerung des Steckerstif ts ist es zweckma- 
ssig, wenn auf der Innenseite wenigstens eines Schalenteils im 
Bereich des Stif tauf nahmeabschnitts eine Rippe angeordnet ist, 
welche derart in eine Aussparung im Aussenmantel des Stecker- 
stifts eingreift, dass sein Federweg begrenzt ist und dass er 
drehfest gehalten ist. Die Vorspannung kann mit einer Schrauben- 
druckfeder erzielt werden, welche im Stif taufnahmeabschnitt ei- 
nerseits an einem Widerlager und andererseits am ruckwartigen 
Teil des Steckerstif ts abgestutzt ist. 

Eine besonders optimale Arbeitsweise im feldmassigen Einsatz er- 
gibt sich, wenn das Steckerteil als vormontierte Einheit zum An- 
schliessen an das Ende eines Lichtwellenleiterkabels vorbereitet 
wird. Dabei wird im Steckerstift ein Lichtwellenleiterstummel 
derart befestigt, dass sein abisoliertes kabelseitiges Ende in- 
nerhalb des Schwenkbereichs des Mantelteils liegt f wobei das 
Mantelteil oder die Mantelteile in einer wenigstens teilweise 
geoffneten Position gehalten ist bzw. sind. Die Fixierung und 
Zentrierung des Lichtwellenleiterstummels kann auf unterschied- 
liche, an sich bereits bekannte Methoden erfolgen. Die Langendi- 
mensionierung innerhalb des Schwenkbereichs der Mantelteile 
stellt sicher, dass im feldmassigen Einsatz nicht noch nachtrag- 
lich abgelangt werden muss, sondern dass die vorgesehene 
Schweissstelle am richtigen Ort innerhalb der Stif thalterung 
liegt. Eine vollstandige Schliessung der Mantelteile ist nicht 
erwiinscht, da diese nur schwer wieder zu offnen sind. Die Man- 
telteile mussen daher wenigstens soweit in Of f nungsstellung ge- 
halten werden, dass die konischen Zapfen nicht eingreifen kon- 
nen. In einer derart igen Position ware auch der Faserstummel 
ausreichend geschutzt. Die Mantelteile konnen aber auch bereits 
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soweit aufgeschwenkt werden, wie dies fur den spateren Schweiss- 
prozess notig 1st, beispielsweise um 90° zur Langsmittelachse. 
In einem derartigen Fall kann eine Schutzkappe vorgesehen wer- 
den, welche den herausragenden Faserstutnmel schutzt und gegebe- 
nenfalls auch die Mantelteile in Of fnungsstellung halt. 

Die Erf indung betrifft auch ein Verfahren zum Verbinden eines 
Steckerteils mit dem Ende eines Lichtwellenleiterkabels, welcher 
Verfahren die Merkmale im Anspruch 13 aufweist. Gegenuber der 
konventionellen Schweisstechnik mit einer Schweissung innerhalb 
des Steckerstifts bzw. innerhalb der Stifthalterung konnen beim 
erfindungsgemassen Verfahren die zu schweissenden Leiterenden 
sehr prazise aufeinander zentriert werden. Das Ansetzen der 
Schweissvorrichtung erfolgt ohne jede Behinderung und die 
Schweissstelle kann ausserdem optimal beobachtet werden. Nach 
dem Schweissvorgang brauchen die Mantelteile lediglich zusammen- 
geschnappt zu werden, wobei noch' eine zugfeste Verkrimpung mit 
dem Kabelmantel erfolgt. 

Nach der Schweissung kann die Schweissstelle mit einem Schutze- 
lement ummantelt werden. Dieses kann entweder bereits vorher auf 
den Lichtwellenleiter aufgeschoben werden und wird dann nach der 
Schweissung lediglich noch axial verschoben. Alternativ konnte 
das Schutzelement auch derart ausgebildet sein, dass es nach der 
Schweissung aufgesetzt werden kann. Urn fur derartige Manipula- 
tionen Platz zu schaffen ist es zweckmassig, wenn nach der 
Schweissung die Stifthalterung und das Kabelende im eingespann- 
ten Zustand vom Zentrierblock entfernt, insbesondere angehoben 
wird. Dabei genugen ersichtlicherweise bereits wenige Zentime- 
ter. 

Schliesslich betrifft die Erfindung auch noch eine Vorrichtung 
zur Durchfuhrung des Verfahrens, welche durch die Merkmale im 



PDI082ch_filed/21.06.2002/pc 



6 



Anspruch 16 gekennzeichnet ist. Die Einspannung der Stifthalte- 
rung bzw. des Kabelendes und die Ausrichtung der zu verbindenden 
Lichtwellenleiterenden in einer v-formigen Zentriernut gewahr- 
leisten eine sehr prazise Schweissverbindung. Die Ausnehmung am 
Zentrierblock im Bereich der vorgesehenen Schweissstelle ermog- 
licht eine gute Zuganglichkeit bzw. Beluftung der Schweissstel- 
le. Die Hubvorrichtung zum Anheben der Einspannmittel konnte im 
Hinblick auf den sehr geringen Hub auch manuell betatigt werden. 

Weitere Vorteile und Einzelmerkmale der Erfindung ergeben sich 
aus der nachstehenden Beschreibung eines Ausfuhrungsbeispiels 
und aus den Zeichnungen. Es zeigen: 

Figur 1: eine perspektivische Darstellung mit den Einzelteilen 



eines Steckerteils vor der Vormontage, 



Figur 2 : 



das Steckerteil gemass Figur 1 mit eingesetztem Stek- 



kerstift , 



Figur 3 : 



das Steckerteil gemass Figur 2 nach der Vormontage, 



Figur 4 : 



eine perspektivische Darstellung einer Vorrichtung 
zur Durchfuhrung des Schweissverf ahrens in zwei ver- 
schiedenen Arbeitspositionen, 



Figur 5 : 



eine perspektivische Darstellung eines Steckerteils 
nach dem Schweissvorgang und vor dem Schliessen der 
Schalenteile, 



Figur 6 : 



das Steckerteil gemass Figur 5 nach dem Konf ektionie- 
ren mit dem Kabel, 
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Figur 7: das Steckerteil gemass Figur 6 vor dem Einfuhren in 
ein Steckergehause und, 

Figur 8: eine perspektivische Darstellung eines fertig mon- 
tierten Steckers. 

Gemass Figur 1 besteht ein gesamthaf t mit 1 bezeichnetes Stek- 
kerteil im Wesentlichen aus einer gesamthaft mit 4 bezeichneten 
Stifthalterung und einem Steckerstift 2 aus einem in der Regel 
sehr harten Material wie z.B. Keramik oder Hartmetall. Die 
Stifthalterung selbst besteht wiederum aus zwei Schalenteilen 
10, 10 \ welche auf einer durch eine Langsmittelachse 3 verlau- 
fende Ebene zusammensetzbar sind. Schliesslich ist die Stifthal- 
terung 4 (im geschlossenen Zustand) unterteilt in einen Stift- 
aufnahmeabschnitt 5 und einen Kabelaufnahmeabschnitt 6. 

Die beiden Schalenteile 10, 10* bestehen beispielsweise aus 
Kunsts toff material, wobei sie aus sprit zgiesstechnischen Grunden 
vorzugsweise in der gestreckten Lage gespritzt werden. Beide 
Schalenteile sind vollig identisch. Fur die gegenseitige Verbin- 
dung sind an den gemeinsamen Beriihrungsf lachen 11 konische Zap- 
fen 12 bzw. korrespondierende Zapf enof fnungen 13 vorgesehen. 
Durch die hermaphroditische Anordnung dieser verbindungsmittel 
kann die hulsenartige Stifthalterung 4 aus einem einzigen Typ 
der Schalenteile hergestellt werden. 

Beim vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel bildet jedes Schalenteil 
10, 10' uber die gesamte Lange des Kabelaufnahmeabschnitts 6 je 
ein Mantelteil 8, 8\ das mit einem Filmscharnier 9 mit dem 
Stiftaufnahmeabschnitt 5 verbunden ist. Die Mantelteile lassen 
sich dabei problemlos urn 90° zur Langsmittelachse 3 ausschwen- 
ken. 
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Der Steckerstift 2 ist an seinem Aussenmantel mit zwei plan- 
parallelen Aussparungen 18 versehen. Ein Paar korrespondierende 
Rippen 17 auf der Innenseite des St if taufnahmeabschnitts 5 grei- 
fen in diese Aussparungen, wobei ein bestimmter Federweg in 
Richtung der Langsmittelachse 3 zugelassen ist. Eine Schrauben- 
druckfeder 19 sorgt fur die notige axiale Vor spannung . 

Beim Ausfuhrungsbeispiel gemass Figur 1 ist bereits ein Licht- 
wellenleiterstummel 21 fest mit dem Steckerstift 2 verbunden 
bzw. in diesem zentriert. Dieser Stummel verfugt iiber ein blan- 
kes, abisoliertes Ende 22. 

Gemass Figur 2 ist der Steckerstift 2 am Schalenteil 10 * in die 
dazu vorgesehene Aufnahme eingelegt. Die Schraubendruckf eder 90 
stutzt sich dabei an einem Widerlager 31 ab, so dass der Stek- 
kerstift 2 in seine ausserste Lage vorgespannt ist, wo er durch 
die Rippe 17 begrenzt wird. Das Widerlager 31 hat eine Durchlas- 
soffnung fur den Faserstummel 21. 

Gemass Figur 3 sind die beiden Schalenteile 10, 10 A im Bereich 
des Stif taufnahmeabschnitts 5 zusammengeschnappt , wahrend die 
beiden Mantelteile 8, 8* urn 90° abgewinkelt sind, so dass der 
Faserstummel 21 frei liegt. Zum Schutz des Faserstummels kann 
eine Schutzkappe 32 auf diesen aufgesteckt sein. Die gesamte An- 
ordnung bildet eine vormontierte Einheit 20, wie sie werkseitig 
fiir den feldmassigen Einsatz vorbereitet werden kann. 

An Hand von Figur 4 wird die Verbindung einer vormontierten Ein- 
heit 20 mit dem Ende eines Lichtwellenleiterkabels 7 darge- 
stellt. Die dazu vorgesehene Vorrichtung ist in den beiden Ar- 
beitspositionen A und B dargestellt. Sie besteht im Wesentlichen 
aus einem ersten Einspannmittel 26 und einem im Abstand dazu an- 
geordneten zweiten Einspannmittel 27. Dazwischen ist ein Zen- 
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trierblock 28 mit einer v-formigen Zentriernut 29 angeordnet. 
Die Zentriernut ist im Bereich der vorgesehenen Schweissstelle 
24 mit einer Ausnehmung 30 versehen. Diese Ausnehmung ermoglicht 
es, das Schweisselektroden 33 oder andere geeignete Schweissvor- 
richtungen wie Laserkopfe usw. an die Schweissstelle herange- 
fuhrt werden konnen. 

Zunachst wird die vormontierte Einheit 20 am ersten Einspannmit- 
tel 26 eingespannt. Das gleiche geschieht mit dem Lichtwellen- 
leiterkabel 7, das am zweiten Einspannmittel 27 fixiert wird. In 
der v-Nut 29 liegen sich die blanken Leiterenden 22 und 23 ge- 
genuber. Durch Aktivieren der Schweisseinrichtung 33 erfolgt ei- 
ne Verschmelzung der Leiterenden. 

Als nachstes erfolgt ein simultanes Anheben des ersten und des 
zweiten Einspanmmittels 26 bzw. 27 urn den Hub H in die zweite 
Arbeitsposition B. Dabei kann es sich beispielsweise urn 20mm 
handeln. In dieser angehobenen Position gelangt ersichtlicher- 
weise die Schweissstelle ausserhalb des Bereichs der Zentriernut 
29 bzw. der Schweissvorrichtung 33. Jetzt kann die Schweissstel- 
le mit einem Schutzelement 25 abgedeckt werden. 

Eine derart vorbereitete Einheit nach dem Schweissvorgang ist in 
Figur 5 dargestellt. Die beiden Mantelteile 8, 8» werden jetzt 
vorsichtig in Pf eilrichtung x zusammengeschwenkt und dann zusam- 
mengeschnappt . Der letzte Vorgang ist das Aufbringen einer 
Krimphulse 34 gemass Figur 6. Diese dient der eigentlichen Zu- 
gentlastung, weil sie die Krafte am Kabelaussenmantel auf das 
Steckerteil 1 ubertragt. 

Fur die Handhabung der optischen Steckverbindung ist in den mei- 
sten Fallen noch ein Steckergehause 14 erf orderlich, das in eine 
korrespondierende Steckerbuchse eingerastet werden kann. Einzel- 
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heiten derartiger Stecker sind dem Fachmann bekannt und werden 
hier nicht naher beschrieben. 

Fur den Einsatz des Steckerteils 1 in das Steckergehause 14 ist 
die Stifthalterung 4 an ihrem Aussenmantel mit einem konischen 
Abschnitt 15 versehen. Das Steckerteil wird in Pf eilrichtung Y 
in das Steckergehause 14 eingefuhrt, wobei der konische Ab- 
schnitt 15 in eine Konusaufnahme 16 im Steckergehause einge- 
presst wird. Am Aussenmantel sind ausserdem Positioniermittel 36 
fur die radiale Positionierung des Steckerteils im Steckergehau- 
se 14 vorgesehen. Zuletzt wird ein Knickschutz 35 am Steckerge- 
hause befestigt, welcher verhindert, dass das Kabel 7 in einem 
unzulassigen Biegeradius abgeknickt wird. 



PDI082ch_filed/21.06.2002/pc 



11 



Patentanspruche 

1. Steckerteil (1) fur eine optische Steckverbindung, mit einem 
Steckerstift (2) zur Aufnahme eines sich uber eine Langsmit- 
telachse (3) erstreckenden Lichtwellenleiters und mit einer 
hiilsenartigen Stifthalterung (4) mit einem Stif taufnahmeab- 
schnitt (5) , in dem der Steckerstift gehalten ist und mit 
einem Kabelaufnahmeabschnitt (6) , an dem das Ende eines 
Lichtwellenleiterkabels (7) zugfest fixierbar ist, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Kabelaufnahmeabschnitt (6) wenig- 
stens ein Mantelteil (8) aufweist, das an einem Gelenk (9) 
um einen bestimmten Schwenkwinkel zwischen einer Offnungs- 
stellung und einer Schliessstellung schwenkbar ist. 

2. Steckerteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Stifthalterung (4) aus wenigstens zwei Schalenteilen 
(10, 10') besteht, die entlang der Langsmittelachse (3) zu- 
sammensetzbar sind, wobei jedes Schalenteil ein schwenkbares 
Mantelteil aufweist. 

3. Steckerteil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Mantelteile gesamthaft den Kabelaufnahmeabschnitt (6) 
bilden und am Gelenk mit dem Stif taufnahmeabschnitt verbun- 
den sind. 

4. Steckerteil nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Stifthalterung (4) aus zwei identischen Schalentei- 
len (10, 10*) besteht, die auf einer durch die Langsmitte- 
lachse (3) verlaufenden Ebene zusammensetzbar sind. 

5. Steckerteil nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass benachbarte Schalenteile an ihren Beruh- 
rungsf lachen 11 ineinandergreifende Vorsprunge und Ausneh- 
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mungen, insbesondere konische Zapfen (12) und Zapfenoff nun- 
gen (13) aufweisen. 

6. Steckerteil nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass zur Sicherung der St if thalterung (4) in 
einem Steckergehause (14) wenigstens ein konischer Abschnitt 
(15) auf der Aussenseite der Stif thalterung vorgesehen ist, 
der in eine korrespondierende Konusauf nahme (16) am Stecker- 
gehause einpressbar ist . 

7. Steckerteil nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Stif thalterung aus einem Kunststoff- 
material besteht und dass das Gelenk (9) ein Filmscharnier 
ist. 

8. Steckerteil nach einem der Anspriiche 1 bis 7 , dadurch ge- 
kennzeichnet , dass der Steckerstift (2) unter axialer Feder- 
vorspannung begrenzt verschiebbar im Stif taufnahmeabschnitt 
(5) gelagert ist. 

9. Steckerteil nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass der Steckerstift (2) fest im Stif taufnah- 
meabschnitt (5) gehalten ist und dass am Kabelaufnahmeab- 
schnitt (6) wenigstens ein axial federnder Bereich vorgese- 
hen ist . 

10. Steckerteil nach Anspruch 2 und Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass auf der Innenseite wenigstens eines Schalen- 
teils (10) im Bereich des Stif tauf nahmeabschnitts (5) eine 
Rippe (17) angeordnet ist, welche derart in eine Aussparung 
(18) im Aussenmantel des Steckerstift s (2) eingreift, dass 
sein Federweg begrenzt ist und dass er drehfest gehalten 
ist . 
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n. 



12. 



Steckerteil nach Anspruch 8 oder Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Steckerstift (2) im Stif taufnahmeab- 
schnitt (5) mittels einer Schraubendruckfeder (19) vorge- 
spannt ist. 

Steckerteil nach einem der Anspruche 1 bis 11, als vormon- 
tierte Einheit (10) zum Anschliessen an das Ende eines 
Lichtwellenleiterkabels (7) , wobei im Steckerstift (2) ein 
Lichtwellenleiterstummel (21) derart befestigt ist, dass 
sein abisoliertes kabelseitiges Ende (22) innerhalb des 
Schwenkbereichs des Mantelteils liegt und wobei das Mantel- 
teil oder die Mantelteile in einer wenigstens teilweise ge- 
offneten Position gehalten ist bzw. sind. 

13. verfahren zum Verbinden eines Steckerteils (1) nach einem 

der Anspruche 1 bis 11 mit dem Ende eines Lichtwellenleiter- 
kabels (7) unter Verwendung einer vormontierten Einheit nach 
Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet , 

dass die Stif thalterung (4) und das Kabelende derart 
eingespannt werden, dass das blanke Leiterende (22) des 
Lichtwellenleiterstummels (21) und das blanke Leiterende 
(23) des Lichtwellenleiters am Kabelende koaxial auf ei- 
nem Zentrierblock (28) einander gegenuber liegen, 
dass die blanken Leiterenden miteinander verschweisst 
werden, 

dass anschliessend das Mantelteil oder die Mantelteile 
in die Schliessstellung geschwenkt wird bzw. werden, 
- und dass das Kabelende zugfest mit dem Kabelaufnahmeab- 
schnitt (6) verbunden wird. 
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14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet , dass 
nach der Schweissung die Schweissstelle mit einem Schutzele- 
ment (25) ummantelt wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, 
dass nach der Schweissung die Stif thalterung (4) und das Ka- 
belende im eingespannten Zustand vom Zentrierblock (28) ent- 
fernt, insbesondere angehoben wird. 

16. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach Anspruch 
13, gekennzeichnet durch 

- ein erstes Einspannmittel (26) zum Einspannen der Stift- 
halterung (4) , 

- ein zweites Einspannmittel (27) zum Einspannen des Kabe- 
lendes, 

- ein zwischen dem ersten und dem zweiten Einspannmittel 
angeordneter Zentrierblock (28) mit einer v-formigen Zen- 
triernut (29) , 

wobei der Zentrierblock (28) im Bereich der vorgesehenen 
Schweissstelle (24) eine die Zentriernut (29) unterbre- 
chende Ausnehmung (30) aufweist. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Einspannmittel (26, 27) mit einer Hubvorrichtung zum si 
multanen Abheben des geschweissten Lichtwellenleiters vom 
Zentrierblock (28) versehen sind. 
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Zusammenf as sung 



Zum vorteilhaften Anschweissen eines vormontierten Steckerteils 
(1) an ein Lichtwellenleiterkabel verfugt das Steckerteil uber 
eine Stif thalterung (4), die einen Steckerstift (2) an einem 
Stiftaufnahmeabschnitt (5) aufnimmt. Vorzugsweise zwei Mantel - 
teile (8, 8 0 bilden einen Kabelaufnahmeabschnitt (6) der Stift- 
halterung. Urn auf einfache Weise eine Schweissung am blanken En- 
de (22) eines Faserstutnmels (21) durchfuhren zu konnen, sind die 
Mantelteile (8, 80 um ein Scharnier (9) zwischen einer Off- 
nungsstellung und einer Schliessstellung schwenkbar. 



(Figur 1) 
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